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RESUMEN

El objetivo de este proyecto es entregar un modelo en cantidad, calidad y tiempo que cumpla con los estandares
del sistema de gestion de calidad del sector automotriz. Derivado de nuevos desarrollos en los componentes
manufacturados, y las localizaciones que asigna el equipo de direccién a nivel global toca a GKN Driveline Celaya
la manufactura y las operaciones de fabricacion de los componentes del modelo PXS 1-33. El proceso de
fabricacion de la pista, o componen las siguientes operaciones: torneado exterior e interior de la forja, fresado,
brochado del didmetro interior, tratamiento térmico, y brochado interior, en duro (con el tratamiento térmico). De
este proceso el torneado exterior e interior provoca un cuello de botella, de lo anterior se propone una solucién
para reducir el tiempo en la operacion 20 de los tornos del modelo de la pista PXS1-33 TYRON TAQS, del area
de pista junta fija en GKN DRVELINE CELAYA, cumplir con los requerimientos de volumen de dicho modelo con
el cliente, el involucramiento de manufactura y produccién. Los operadores al ser remplazados por equipo
automatizado, las herramientas de corte al ser aplicadas adecuadamente y, la programacion ajustada a los tiempos
ad-hoc, son factores que impactaran en la disminucion del tiempo. Lograr la disminucién de tiempo es necesario;
recabar informacion de afectaciones a la operacién, mediante una hoja de produccién horaria, analizar las
afectaciones de la operacion y generar el plan de acciones de mejora que resulten del anélisis, no es tarea sencilla.
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